Prehled vlastnosti oceli 17CrNi6-6

Stredné legovana uslechtila chrom - niklova ocel k cementovani

1.5918

CSN EN 10084

15CrNi6 podle DIN 17210, vlastnostmi pfiblizné odpovida 16 220 podle CSN

Velmi namahané strojni souéasti s cementovanym povrchem a s vy$Si pevnosti a houzevnatosti v jddre. Prokaluje do hloubky asi 50 mm.

c Si Mn P S cr Mo Ni Al
max. max. max.
1,40 — PFi kontrolované velikosti
061;0' 0,40 065;)0_ 0,035 0,035 1i4$0_ - 1,70 austenitického zrna 0,015-0,050
' ’ ’ (informativné; neni uvedeno v normé).
+0,02 +0,03 +0,04 + 0,005 + 0,005 +0,05 - +0,05
Pramér mm Rp0,2 min MPa Rm MPa A min % Zmin % KCU min. J.cm?
ds<11 980 1270 - 1570 8 - 25
11<d<25 840 1030 — 1320 9 - 30
25<d<50 740 930 - 1180 10 - 30
50 <d <100 650 840 - 1080 11 - 30
. = A 5 Zpracovano na rozmezi tvrdosti Zpracovano na feriticko-
Z| tiihatelnost Zih kko (A
pracovargtg\e/l g)n aeinos hano na mekko (A) (TH) perlitickou strukturu (FP)
max. 255 max. 229 175 - 229 156 - 207
Stav po valcovani Stav po normalizaci Zihano na globularni cementit (vhodné pro tvaFeni za studena)
ca270 ca260 ¥ max. 178 ¥
Vzdalenost od plochy kaleného ¢ela v mm
Druh Tvrdost v HRC
Meze
1,5 3 5 7 9 11 13 15 20 25 30 35 40
H max. 47 47 46 45 43 42 41 39 37 35 34 34 33
min. 39 38 36 35 32 30 28 26 24 22 21 20 20
HH max. 47 47 46 45 43 42 41 39 37 35 34 34 33
min. 42 41 39 38 36 34 32 30 28 26 25 25 24
HL max. 44 44 43 42 39 38 37 35 33 31 30 29 29
min. 39 38 36 35 32 30 28 26 24 22 21 20 20
Pasy prokalitelnosti
50 Popoustéci kfivka (referencni vzorek pramér 10 mm)
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) L Teplota popousténi st.C
Vzdalenost od kaleného ¢ela v mm
Doporuéené rozmezi teplot pro tvafeni za tepla : 1100 az 900 °C
Normaliza¢ni Zihani na Isotermické Teplota Teplo'ta Teplot'a TepIOt? - Teplota kaleni
sihani °C mékko °C Sihani °C cementace | kalenina kaleni na popousténi ro Jominvho zk
°C a) | jadro°C b) vrstvu °C b) °c o |P yho zk.
X 850 az 950 5 830 - 870 780 az 820 5 870 ( prodleva
850 600 az 680 650 - 2 hod. 880 az 980 olej olej 150 az 200 ca0,5h)

Body pfemény : Ac; ~ 735°C, Acs ~ 810°C, Ms (zakladni material) ~ 370°C, Ms (cementovana vrstva) ~ 180°C

Uvedené podminky jsou doporuc¢ené.

a) pfi jednoduchém kaleni se ocel kali z teploty cementace nebo nizsi (zavisi na tvaru vyrobku).

b) mimo oleje pfichazi v uvahu i tepla lazefi 160 az 250° C. ZpUsob ochlazovani zavisi na tvaru vyrobku s ohledem
na moznou deformaci po kaleni.

c) doba popousténi minimalné 1 hod.

Pro dobrou obrobitelnost je vyhodny stav FP pfipadné stav A

Ocel je stfihatelna za studena ve stavu Zihaném

Y slouzi k prikazu dosazitelnosti mechanickych hodnot v jadie odpovidajiciho prafezu referenéniho vzorku po kaleni a popusténi.

Rp0,2 - mez 0,2; Rm — pevnost v tahu; A - taznost (pocatecni délka L, = 5,65\/30);KCU — narazova prace, zkuSebni téleso KCU s U-vrubem
pro ocel objednanou bez pozadavku na prokalitelnost jsou hodnoty prokalitelnosti pouze informativni.

3 + znamena, Ze u jedné tavby smi byt piekrodena horni nebo spodni hranice rozmezi rozboru tavby, ale nikoli ob& sougasng.

% Uvedené udaje jsou informativni a nejsou soucasti EN 10084.
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